
50341_Verniciatura Industriale_486_ottobre 2008
La Rivista del Colore

Miglioramenti applicativi

a cura dell’
Anver – Vimercate (Mi)

“Airless center”: 
pompe di erogazione polveri senza aria compressa

Innovazione

La innovativa tecnologia di pompaggio airless di 
polveri alle pistole sta rivoluzionando l’efficienza 
della verniciatura a polveri.
Tradizionalmente si utilizzano pompe pneumati-
che venturi per trasferire la polvere dal “powder 
center” al sistema erogativo delle pistole con un 
volume di aria molto elevato, che blocca lo svi-
luppo qualitativo della tecnologia sia in termini 
di efficienza e di qualità dell’aspetto del film, sia 
di riduzione dei costi di applicazione e dei tempi 
di cambio colore.

Efficienza

Il sistema con “airless center” di erogazione pol-
veri offre invece notevole efficienza applicativa, 
in quanto velocità e mancanza quantitativa di 
aria sono fattori decisivi ai fini del controllo dello 
spessore del film applicato, della carica elettrosta-
tica, del trasporto della polvere nelle tubazioni, 
che così sono di ben minor diametro (in questo 
caso l’assenza quasi totale di aria permette di tra-
sportare volumi elevati di polvere – più di 400 g/
min – pur utilizzando tubi dal diametro di appe-
na 6 mm).
L’efficienza dell’”airless center” è tale anche gra-
zie al fatto che il consumo abrasivo dei venturi 
non esiste più (perché non ce ne sono più); né 
consumo dei suoi componenti interni, che influi-
scono negativamente nell’erogazione della polve-
re (qui è necessario che il lettore capisca l’ironia 
delle cose: i progetti ingegneristici diretti a svi-
luppare sistemi applicativi con controlli digitali 
avanzati della pistola, le cui finalità sono quelle di 

1 - “Airless center” della 
Nordson, installato presso 
la Impeva, qui a lato, e 
presso la Steelcase, nota 
multinazionale sediata 
anche in Spagna, nella 
figura sottostante.
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pistole ed erogare 
una più compatta e 
omogenea nube ap-
plicativa, permette 
la circolazione di 
poca quantità di 
polvere stessa (4-5 
chili), facilitando di 
gran lunga il cam-
bio colore che passa 
dagli ormai classici 
7-8 minuti dei tra-
dizionali “powder 
center”, a meno di 3 
minuti dell’”airless 
center” (per pulizia 
della propria pom-
pa, della tubazione 
di trasporto e del 
condotto in pistola).

A questo si aggiunga la maggior efficienza nel re-
cupero della polvere con cabine a ciclone, grazie 
alle pompe airless che creano una pressione nega-
tiva, nella parte inferiore del ciclone stesso, ridu-
cendo significativamente il rischio di accumulo 
di polvere, che può portare a sovrapressione del 
filtro vibrante, con o senza ultrasuoni.

Resa superiore

Ne segue una resa applicativa superiore di alme-
no il 15-20%, che, sommata alla riduzione dei co-
sti d’applicazione, porta ad un notevole rispar-
mio operativo.

minimizzare le variazioni di spessore del film ap-
plicato, sono vanificati dall’erosione della pompa 
venturi, dovuta all’attrito per sfregamento della 
miscela polvere/aria compressa: così i costi appli-
cativi aumentano).
La tecnologia “airless”, pertanto, non disponen-
do di parti che possono consumarsi, mantengono 
perfettamente costante l’erogazione della polvere 
e così lo spessore dello strato può essere control-
lato in forma più precisa, senza il continuo aggiu-
staggio dei parametri erogativi alla pistola.

Cambio colore

L’uso di pompe airless, per portare la polvere alle 

Ha cominciato in sordina la svizzera Ramseier (rappre-
sentata in Italia da Guerra e CM Spray), perché come 
verniciatore per conto terzi non ha avuto grandi possibi-
lità organizzative nel promuovere la sua seconda grande 
innovazione (la prima è la cabina autopulente): quella di 
sostituire il “powder center” con l’”airless center”, che 
praticamente elimina l’aria compressa nella movimenta-
zione delle polveri nelle tubazioni fino alle pistole, con 
tutti i vantaggi riportati nell’articolo di queste pagine. 
E di questa importante innovazione noi abbiamo in-
formato sui vantaggi avuti dal terzista Team Paints in 
Italia.
Ha seguito la strada Ramseier pari pari, la Nordson, la 
quale società - dove è sediata (ad esempio in Spagna) - 

Le innovazioni impiantistiche e apparecchiaturistiche passano sempre di qui

oggi sta riempendo il mondo della verniciatura in proprio 
e per conto terzi con analogo progetto, chiamato Prodigy: 
e noi abbiamo pubblicato le caratteristiche vantaggiose an-
che di questa tecnologia.
Così in Italia la Spray Technology, la prima azienda ita-
liana ad installare apparecchiature di erogazione polveri 
a mezzo di pompe airless (ben prima delle multinazionali 
che operano nel nostro Paese e che forse stanno pensando 
a recuperare il gap tecnologico in questo ambito), è pronta 
ad attendere tutto il mercato nazionale, dopo il successo 
ottenuto presso la Novoferm Schievano, che abbiamo fatto 
pure conoscere ai lettori di Verniciatura Industriale.

Danilo O. Malavolti

2 - La cabina a polveri 
della Novoferm 
Schievano di 
Camposanpiero (PD) che 
utilizza erogatori airless 
della italiana Spray  
Technology.
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Chi li produce

I sistemi airless sono attualmente prodotti e in-
stallati da Nordson (Steelcase, Impeva: fig.1), 
Spray Technology (Novoferm Schievano: fig.2),  
Ramseier (Team Paints: fig.3, Metalplast e altri), 
in forma sia manuale che automatica.
Non abbiamo ancora notizia di altre società di 
verniciatura che li abbiano installati: ma è un 
passo avanti indiscutibile nell’innovazione appli-
cativa di polveri, se si vuole migliorare l’aspetto 
superficiale del film polimerizzato.

- Segnare 5 su cartolina informazioni

3 - Sopra le pompe airless 
di erogazione polvere alla 
Team Paints di Monticelli 
Brusati (BS). 


